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Subject
:
Connecteurs DMA (contacts amovibles) / Contact retainer test

___________________________________________________________________________________________________

1. Objet.

Modification du process de contrôle de l'aptitude des clips à la rétention des contacts.

2. Situation actuelle.

2.1. Avant assemblage des connecteurs.
¤ 2.1.1.
Demande ESA :

- Référence : Specification ESA/SCC 3401, special in-process controls, external visual inspection, paragraph 5.2.1, + basic specification 2053400.

- A réaliser : "Contrôle visuel à 100% à l'œil nu" + "Contrôle visuel par prélèvement sous microscope", sur toutes les pièces (et notamment les inserts), avant assemblage des connecteurs.

¤ 2.1.2.
Réalisation ITT Cannon :

Contrôle non réalisé comme demandé pour les inserts. Remplacé par un "Contrôle visuel à 100% sous microscope", juste après la réalisation du "Contact retainer test" effectué en première opération de contrôle des inserts avant assemblage des connecteurs.

2.2. Après assemblage des connecteurs.

¤ 2.2.1.
Demande ESA :

- Référence : Specification ESA/SCC 3401, Final production tests, contact retainer test, paragraph 9.3.

- A réaliser : "Insertion d'un contact ou d'un outil spécifique dans chaque cavité pour vérification manuelle d'une rétention positive. Rejet du connecteur en cas d'impossibilité d'insertion ou de non rétention".

¤ 2.2.2.
Réalisation ITT Cannon :

Contrôle réalisé comme demandé, avec un outil spécifique (probe gage), sur 100% des cavités, mais en première opération de contrôle des inserts avant assemblage des connecteurs (voir 2.1.2).

ITT Industries, société anonyme au capital de 18 064 380 euros – Siège Social : 1, rue Louis de la Verne, Dole (Jura)

SIREN 642044374 RCS Dole





Cannon

Connectors
Reference : PL-01-071

Page 2 / 3

___________________________________________________________________________________________

3. Proposition.

3.1. Avant assemblage des connecteurs.


¤ Suppression du "Contact retainer test".


¤ Remplacement par un "Contrôle visuel à 100% sous microscope" des clips de rétention.

3.2. Après assemblage des connecteurs.


¤ Caractéristique non contrôlée.

4. Justificatif.



Une étude réalisée sur un grand nombre de connecteurs (14000 connecteurs représentant la production d'une année soit, du fait de la répartition des tailles, un total de 362000 cavités, dont environ 10% en haute densité) a mis en évidence les résultats suivants :



¤ Le "Contact retainer test" ne permet pas d'identifier tous les défauts éventuels des clips.



¤ Le "Contact retainer test" crée de nouveaux défauts sur les clips.



¤ Le "Contrôle visuel à 100% sous microscope" permet d'identifier tous les défauts éventuels des clips.



¤ Le "Contrôle visuel à 100% sous microscope" ne crée pas de nouveaux défauts sur les clips.

Conclusion :



¤ Le "Contact retainer test" ne permet pas de garantir la conformité des connecteurs par rapport aux exigences de la spécification générique ESA/SCC 3401, sauf s'il est suivi d'un "Contrôle visuel à 100% sous microscope" (ce qui n'est pas financièrement acceptable). Ce test sera donc supprimé.



¤ Le "Contrôle visuel à 100% sous microscope", effectué seul, permet de garantir la conformité des connecteurs par rapport aux exigences de la spécification générique ESA/SCC 3401. Ce contrôle sera effectué à la place du "Contact retainer test".

5. Action.

5.1. P.I.D.
¤ Suppression du "Contact retainer test" dans le contrôle avant assemblage.

¤ Maintien du "Contrôle visuel à 100% sous microscope" avant assemblage.

5.2. ESA/SCC 3401.
Soumission d'une DCR pour modification du paragraphe 9.3.2, par l'ajout suivant : "An alternative test procedure can be used by the manufacturer, if the results are at least equivalent. In case of conflict, the contact retainer test shall govern".

6. Mise en application.



31 Décembre 2001.
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Table I – Evolution du contrôle des clips de rétention

	
	Demande ESA


	Réalisation ITT Cannon


	Proposition ITT Cannon



	Special in-process control


	- Contrôle visuel à 100% à l'œil nu

- Contrôle visuel par prélève-ment sous microscope


	- Contact retainer test à 100%

- Contrôle visuel à 100% sous microscope


	Contrôle visuel à 100% sous microscope



	Final production test


	Contact retainer test à 100%


	N.A.


	N.A.




Table II - Synthèse de l'étude sur l'identification des défauts

	Défauts potentiels


	Contact retainer test


	Contrôle visuel 100% sous microscope



	
	Identifiables


	Identifiés


	Créés par test


	Identifiables


	Identifiés



	Défauts de clips


	
	
	
	
	

	Languette déformée


	non


	non


	oui


	oui


	oui  (2)



	Languette cassée


	partiellement


	oui  (1)


	oui


	oui


	oui  (2)



	Clip déchiré


	partiellement


	non


	oui


	oui


	oui  (2)



	Manque de clip


	oui


	non


	
	oui


	non



	Deux clips superposés


	oui


	non


	
	oui


	non



	Clip mal positionné


	partiellement


	oui  (1)


	
	oui


	oui  (2)



	Défauts d'isolants


	
	
	
	
	

	Trou bouché


	oui


	non


	
	oui


	non



	Bavure colle


	partiellement


	oui  (1)


	
	oui


	oui  (2)



	Rayon moulage appui


	oui


	non


	
	oui


	non



	Décalage isolants


	partiellement


	oui  (1)


	
	oui


	oui  (2)




Note : Le nombre de cavités avec défauts identifiés suivant chaque contrôle est très faible :



¤ "Contact retainer test" : les défauts repérés (1) représentent moins de 0,05% du nombre de cavités, mais tous les défauts potentiels ne sont pas identifiés par ce contrôle.



¤ "Contrôle visuel 100% sous microscope" : les défauts repérés (2) représentent moins de 0,2% du nombre de cavités, mais tous les défauts sont identifiés par ce contrôle.

Par contre, ils incluent les défauts qui ont été créés lors de la réalisation du "Contact retainer test" (déformations ou blessures des languettes par l'outil de probe gage).

De ce fait, le nombre de défauts potentiels sans la réalisation du "Contact retainer test" est inférieur à 0.1%, et tous ces défauts sont identifiés.
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